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Ozet

Elektropolisaj Kaplama otomotiv ana sanayii sektdriinde anodik akim altinda metal yiizeyinden
mikron boyutunda pargalar koparilarak metale 0zgiin parlakligin1 geri verme Dekorativ
islemidir. Elektropolisaj yiizeyin kendi karakteristik parlakligin1 ortaya ¢ikarma islemidir.Bu
caligmanin literatiirde yer alan diger ¢caligmalardan farki; Elektropolisaj kaplamada ¢izik nedeniyle
red olan kizaklara kataforez kaplama ve toz boya yaparak yiiksek korozyon, yapisma, Toz boyanin
cizilmeme Ozelliginin yiiksek olmasi gibi Ozellikleri bir araya getirilmesidir.Parcanin c¢esitli
kimyasallar i¢erisinde belirli bir akim verilerek parlatilmasi islemi oldugu i¢in elektropolisaja hem
kimyasal hem de elektriksel manasina gelen "elektrokimyasal" islem denir. Parlatilmig metalin
kendi fiziksel oOzellikleri aynmi kalir. Bunun yani sira elektropolisaj Oncesinde ve sonrasinda
uygulanan diger islemler (pasivasyon, mekanik polisaj ,Kumlama v.b.) ile par¢a stresinin
giderilmesi, korozyon direncinin yiikseltilmesi gibi ¢esitli mertebelerde korumalar saglanir. Parca
elektrolit, sicaklik ve akim yardimiyla parlatilmasi iglemidir. Parlatilacak olan metal Pozitif ( +)
yiiklii anot gérevi goriir. Ozel materyalden imal edilmis Katot ise DC ¢alisan bir giic kaynaginin
negatif ( — ) kutbuna baglanarak islem gergeklestirilir. DC gii¢ kaynagindan gelen elektrik akimi
elektrolit araciligiyla anottan katoda iletilir. Elektrik akimi1 parcanin yiizeyindeki metal iyonlarinin
oksitlenmesine ve elektrolit i¢inde ¢oziinmesine neden olur. Bu islem, son derece kiiciik, sik1 bir
sekilde kontrol edilen metal miktarlarini ¢dzebilir ve bu da mikron seviyesinde yiizeyden metal
koparmaya neden olur.Elektropolisaj kaplamada ¢izik nedeniyle red olan kizaklara kataforez
kaplama ve toz boya sonrasi tuz sisi, ¢gevrimsel korozyon performansi test sonuglari uygun olarak
elde edilirken, Cinko Fosfat siiresi yetersiz oldugu belirlenmistir. Paslanmaz malzemelerin
karakterizasyon verilerine gore, Elektropolisaj kaplama {izerine kataforez ve Toz boya kaplanan
parcalarin uygun korozyon performansi sagladigi, sonucuna ulasilmistir.

Anahtar Kelimeler: Paslanmaz malzemeler, Elektropolisaj, Toz boya, Kataforez
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PROSES IYILESTIRMELERI

* Paslanmaz ¢eliklerde, alasimin bilesenlerinin uzaklastirilma hizlarindaki farkliliklar 6nemli
bir etki meydana getirmektedir. Demir ve nikel atomlari, krom atomlarina kiyasla kristal
yapidan daha kolay uzaklas- tirilabilmektedir. Elektropolisaj tercihen nikel ve demir
atomlarin1 uzaklastirmakta ve kromca zengin bir yiizey birakmaktadir. Farkli sicaklik, akim
ve kumlama siireleri kullanilarak Elektropolisaj kaplamada c¢izik nedeniyle red olan
kizaklar mim. Seviyeye getirilmistir. Caligma sicakligt 8 dk- 7 A/dm?-sicaklik 40-42 °C

« Ilk asamada Tirnaga gelen Cizik kizaklar Kataforez kaplama islemine alindi. Kataforez
Kaplama Fosfatlama malzemenin yiizeyi ince bir fosfat tabakasiyla kaplanarak korozyona
direnci artirildi. Otomobil Pargasi paslanmaz sa¢ olmasi nedeniyle farkli Fosfatlama
stireleri ile katoforez boya uygulanmasi saglandi. Calisma sicakligi 28-35 derecedir.

* Ardindan Piiskiirtme yontemi ile Toz boya tabancalart ile boyama iglemi yapildi. Toz
boyada geri doniisiim boyasi tanelerini 50-160 mikron elek teli kullanilarak yiiksek
hasassiyette eleme yapar. Kizak okey oranini artidi.. Eski  sistemde sifir boya
elenmemekteydi. Sifir boyadaki kirlilikten ve topaklanmadan ortadan kaldirildi. Ayar( Kirli
boya temiz boya )pano iizerinden ( kirli boya - temiz boya ) miktar yapilip, elek operetdr
muhahalesi ortadan kaldirildi. Boya kalitesi arti. Boya sarfiyatlar1 diisiiriildii. Geri
doniisiime sebep olan boya taneciklerin minimuma inmesini saglandi.

» Paslanmaz ¢eliklerde yapisal ve fiziksel 6zelliklerinin belirlenebilmesi amaciyla parcalarin
SEM(taramal1 elektron mikroskopisi), Korozyon Testleri analizlerinden yararlanilmistir.

DENEYSEL CALISMALAR

Sekil 1. Aym yiizeyin elektropolisaj 6ncesi ve sonrast mikroskobik gdriiniimii , prosesin
dekorativ metalik yiizeyler iirettigini gdstermektedir.
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Sekil 2. Elektrolisaj, mekanik olarak islenmesi zor parcalarda dahi ¢apaklarin giderilmesi i¢in etkili
bir proses oldugunu gostermektedir.

NN '"_ AN - -
Sekil 3. Parca Aktivasyon siiresi 30 sn. - Fosfat kaplama siiresi 2 dk. yapildi.720 saat tuz sisi
korozyon testine tabii tutuldu.720 saat sonunda Kabarma, yumusama kirmizi pas gortildii.

720n

Sekil 4. Parca Aktivasyon siiresi 30 sn. - Fosfat kaplama siiresi 2 dk. yapildi.720 saat tuz sisi
korozyon testine tabii tutuldu.720 saat sonunda Kabarma, yumusama kirmizi pas goriildi.
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SONUCLAR VE TARTISMA

* Analiz sonuglarindan farkl: sicaklik, akim ve kumlama siireleri kullanilarak Elektropolisaj
kaplamada ¢izik nedeniyle red olan kizaklar mim. Seviyeye getirilmesi hedeflenmektedir.

* Otomobil Pargasi paslanmaz sa¢ olmasi nedeniyle farkli Aktivasyon Siiresi ve Fosfatlama
siireleri ile katoforez boya uygulanmasi saglandi. 720 saat tuz sisi korozyon testinde olumlu
sonug alindi.

* Toz boyada geri doniisiim boyas1 tanelerini 50-160 mikron elek teli kullanilarak yiiksek
hasassiyette eleme yapildi.Kizak Okey oranini artidi.

* Elektropolisaj Tesisi Atik Su Aritma ,Jar Denemeri yapilarak On Aritmadan OSB
aritmasina, istenen Ozellikte Atik su tiretilerek desaj noktasina verildi.
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